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1. 表面处理 
 

推荐步骤  

a) 刷掉松动污染物，去除所有污垢、油污和油脂等，并用浸泡了贝尔佐

纳 (Belzona®) 9111（清洗剂/脱脂剂）或其它无残留物的有效洗

涤剂，例如甲基乙基酮（MEK）的抹布进行脱脂。 

b) 选择一种能够达到清洁标准的磨料，并且至少达到 75 微米（3 密

耳）的粗糙度；仅使用低氯含量的尖角磨料； 

对金属表面进行喷砂清洁，以达到下述的清洁度标准： 

ISO 8501-1 Sa 2½ 彻底喷砂清洁。 

美国标准 SSPC SP 10 近白。 

瑞典标准 Sa  2½ SIS 05 5900。 

 或 

无法进行喷砂清洁时，使用动力工具清洁表面，以达到 SSPC-SP11 

裸露金属（≥ 25 微米粗糙度）动力工具清洁表面标准。 

c) 粗糙化处理后，大量喷洒贝尔佐纳(Belzona®) 9111（清洁剂/脱脂

剂）或其他有效的清洁剂，用短毛刷将其敷涂到经处理的区域，以进

行脱脂。  

 表面处理越充分，涂层使用寿命越长。  

不应粘附贝尔佐纳 (BELZONA®) 5871 的地方 
刷涂一薄层贝尔佐纳 (Belzona®) 9411（脱模剂），待其干燥 15-20 分

钟后再进行第2步操作。 

 

2. 修复点蚀和预涂 
所有焊缝应按照 NACE SP0178 Grade C 或更高的标准进行处理。按照

贝尔佐纳 (Belzona) 使用说明书的要求，混合、敷涂和加涂贝尔佐纳 

(Belzona®) 1511，填补较深点蚀和粗糙焊缝，获得光滑表面。   

 

3. 混合及配比 
1. 操作时限 

a) 进行小包装材料混合（0.6 升）时，将固化剂容器中的所有材料倾倒

至基料容器中。 

 另外，部分材料混合时，根据第 2 部分使用混合碗进行混合。少量

混合时，总体积不超过 0.6 升。 

 注意——7.5 升包装适用于多组分喷涂施工。 

b) 2-3分钟立即混合。为确保最大限度的发泡，请在下表所示的时间内

用完所有材料：  

温度 在…时间内用完所有材料 

5°C (41°F) 45 分钟 

10°C (50°F) 30 分钟 

20°C (68°F) 20 分钟 

30°C (86°F) 15 分钟 

40°C (104°F) 10 分钟 
 

注意——混合后，必须立即开始施工以确保泡沫生长不受阻碍。 

 

2. 少量混合 

混合少量贝尔佐纳 (Belzona®) 5871 时，应按照以下比例进行配料： 

根据体积配料：2 份基料对 1 份固化剂 

根据重量配料：2.3 份基料对 1 份固化剂  

4. 敷涂贝尔佐纳 (BELZONA®) 5871 
 

为达到最佳效果，当以下情况发生时，请不要施工： 

当以下情况发生时，请不要施工： 

(i) 温度低于 5°C (41°F)，高于 40°C (104°F) 或相对湿度大于 

85%； 

 (ii) 有雨、雪、雾或薄雾时； 

(iii) 金属表面上有水分或有可能出现连续聚集的冷凝水； 

(iv) 作业环境可能会受到来自相邻设备的油/油脂或来自煤油加热炉的

烟尘或烟草烟雾的污染。 

 

注意——不论采用何种施工方法，为了达到最佳效果并获得规定的性能水

平，基材温度必须在 5°C-40°C (41°F-104°F) 之间方可进行合乎要求的

固化和泡沫生长。可以在温度高于 40°C (104°F) 的基材上进行施工，然

而膜厚、泡沫生长率以及产品外观/质量可能受到影响，因此，可能需要

敷涂更多层涂层，以达到所需的保温隔热水平。强烈建议不要在温度高于 

90°C (194°F) 的基材上进行贝尔佐纳 (Belzona®) 5871的施工。 

 

理论覆盖率 

当以目标厚度为 1000 微米的湿膜厚度进行敷涂施工以获得 3000 微米的

干膜厚度（存在发泡作用）时，其理论覆盖率为 1.0 平方米（10.8 平方

英尺）/升。 

为了便于施工，应根据覆盖率而非湿膜厚度进行贝尔佐纳(Belzona®) 

5871 施工。 

 

注意——最小推荐厚度为湿膜厚度 500 微米/层。敷涂厚度不足会增加材

料发泡后膜厚不一致的可能性。 
 
重要说明： 
 
贝尔佐纳 (BELZONA) 5871 是一种具有防护性能的自发泡绝缘材料。尽

管可以获得一致的膜厚，但是由于固化机理的动态特性，预期表面光洁度

将存在不规则性。 
 

4.1 手动施工  

a) 使用短毛刷或塑料刮板，直接将贝尔佐纳(Belzona®) 5871 敷凃于

表面； 

b) 不断从起始点向外敷涂，保持边缘潮湿。 

c) 一旦获得理想的涂层厚度，不要过度施工。不断移动至新区域，以保

持边缘潮湿。在固化过程中，重复敷涂之前施工过的区域可能会破坏

成膜完整性，阻碍泡沫生长。 
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d) 不间断地敷涂贝尔佐纳(Belzona®) 5871，确保固化过程中泡沫生

长不中断。 

e) 进行多份混合材料施工时，在界定好的部分敷涂每份混合材料，直至

与现有材料接壤但不重叠。  

注意——施工过程中，贝尔佐纳(Belzona®) 5871 混合物会开始发泡。

这很正常。在规定的操作时限内继续进行贝尔佐纳(Belzona®) 5871 施

工。 

 

为了方便施工，在可能情况下，应在贝尔佐纳(Belzona®) 5871 充分混

合后，尽快铺满整个表面。  

 

4.2 喷涂施工——管式喷涂 

可使用贝尔佐纳(Belzona®)管式喷枪进行贝尔佐纳(Belzona®) 5871 

喷涂施工。 

a) 喷涂说明书请参见“贝尔佐纳(Belzona®)管式喷枪”使用说明书。 

b) 仅当将喷涂设备组装完好并经过测试后方可开始混合材料。 

c) 将 600 毫升包装的材料分成两份 300 毫升的混合材料。应将每 300 

毫升材料充分混合，装入喷管中，单独进行喷涂。 

d) 充分搅拌后立即直接将贝尔佐纳(Belzona®) 5871 喷涂于表面，确

保固化过程中泡沫生长不受阻碍。 

 

注意——为避免喷枪内积聚过多泡沫： 

a) 一旦将填满材料的喷管封入喷枪，必须立即开始喷涂，不得中断。 

b) 任何情况下均不得将填满的/混合后的喷管留在密封的喷枪中让材料

膨胀和固化。由于未使用的材料会发生反应造成堵塞，因此施工完成

后必须立即从喷枪中取下喷管。 

 

4.3 喷涂施工——多组分喷涂 

也可使用多组分加热无气设备喷涂贝尔佐纳(Belzona®) 5871。参见

“喷涂贝尔佐纳(Belzona®) 涂层材料”使用说明书，第 5 部分“多组分

喷涂施工”。 

仅当喷涂设备过经过全面测试并达到特定温度方可开始混合。 

必须使用可精确测量和混合双组分的加热无气设备喷涂贝尔佐纳

(Belzona®) 5871。   

 

混合比例    2:1（按体积） 

喷嘴温度      40 - 50°C (104 - 122°F) 

喷嘴压力（最低）   3000 磅/平方英寸（207 巴） 

喷嘴尺寸：    0.43-0.58 毫米（17 - 23 密耳） 
在线混合器（至少）  2  
 
确保歧管后的混合流体喷涂管线符合喷涂泵制造商建议的最小长度。  
请勿将任何在线混合器直接安装到混合歧管上。在线混合器必须沿混合管

线长度均匀交错排列。   
 

请勿稀释 

清洁剂  贝尔佐纳 (Belzona®) 9121、甲基乙基酮(MEK)或丙酮 

 

多组分无气喷涂施工前，必须将贝尔佐纳(Belzona®) 5871 存储与 20 - 

30°C (68 - 86°F) 的温度环境中。基料和固化剂管道均需要一个伴热系

统，水温应设为 70 - 80°C (158 - 176°F)。  

 

注意——不推荐使用单组分无气喷涂设备喷涂贝尔佐纳(Belzona®) 

5871。 

 

A. 作为多层涂层材料施工 

a) 根据覆盖率，按建议涂层厚度敷涂第一层贝尔佐纳(Belzona®) 

5871。参见第 4.4 部分，了解基于表面降温要求的建议涂层厚度。  

b) 第一层施工后应尽快根据上方 (a) 中所述进行贝尔佐纳 (Belzona®) 

5871 第二层的施工。本次施工将在 20°C (68°F) 温度条件下进行，

操作时限通常为 6 小时。无论温度如何，应在 24 小时之内进行加

涂。若超过加涂时限，必须对表面进行研磨处理，形成目标粗糙度为 

25 微米的无光滑的磨砂面外观。 

c) 必要时，按照上述(a)中项中的说明敷涂第三层贝尔佐纳(Belzona®) 

5871。 

 

B. 作为单涂层施工  

 在施工条件允许的情况下，贝尔佐纳 (Belzona®) 5871 可作为单涂

层施工。根据覆盖率，按建议涂层厚度敷涂贝尔佐纳(Belzona®) 

5871。参见第 4.4 部分，了解基于表面降温要求的建议涂层厚度。 

 

4.4 基于基材温度，表面温度降至≤60℃所需的涂层厚度 

 

注意——  

a) 上图是基于产品在 5-40°C (41°F-104°F) 之间进行施工的情况。 

b) 最小推荐厚度为湿膜厚度 500 微米/层。  
 

4.5 加涂贝尔佐纳(Belzona®) 3211 

在需要具备抗紫外线性和/或阻燃性表面涂层的情况下，可在贝尔佐纳

(Belzona®) 5871 上加涂贝尔佐纳(Belzona®) 3211。  

应在贝尔佐纳(Belzona®) 5871 加涂时限内加涂，一般来说，20°C (68°

F)温度条件下，加涂时限通常最少需要 6 小时。  
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健康安全资料 

请参阅并确保了解相关的安全数据表。 
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依据 ISO 9001 注册质量

管理体系制造 

无论温度如何，应在 24 小时之内进行加涂。若超过加涂时限，必须对表

面进行研磨处理，形成目标粗糙度为 25 微米的无光滑的磨砂面外观。 

 

4.6 修复 

若在加涂时限内发现任何漏涂或机械损坏，可进行贝尔佐纳 (Belzona®) 

5871 第二层的施工进行修复。  

若超过加涂时限，必须对贝尔佐纳(Belzona®) 5871 表面进行研磨处

理，形成目标粗糙度为 25 微米的无光滑的磨砂面外观。 

 

4.7 颜色  

贝尔佐纳(Belzona®) 5871 提供一种颜色（橙色）。在使用过程中，所

使用产品的颜色可能会有所变化。 

 

4.8 清洁处理  

工具在使用以后，应立即用贝尔佐纳 (Belzona®) 9111 或任何其它有效

溶剂，例如甲基乙基酮（MEK）进行清洁处理；应使用适当的溶剂，例如

贝尔佐纳 (Belzona®) 9121、甲基乙基酮（MEK）、丙酮或纤维素稀释

剂，将刷子和其他任何施工工具清洗干净。 

 

5. 产品固化 
 

受热前，应按照以下条件固化贝尔佐纳(Belzona®) 5871： 

室温 完全投入使用等待时间 

5°C (41°F) 36 小时 

10°C (50°F) 24 小时 

20°C (68°F) 16 小时 

30°C (86°F) 12 小时 

40°C (104°F) 8 小时 

 

工作温度应遵循上述时间逐渐增加，以确保温度变化率每小时不应超过

50°C (122°F)。 


